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Химическая основа Метакрилатэфир

Цвет зеленый

Запах характерный

Вязкость при 25°C 400-700 мПа·с

Плотность при 25°C 1,10 г/см³

Термостойкость  -55°C - +150°C

Максимальный зазор 0,15 мм

Момент отворачивания 28-35 Нм  MLB (DIN EN ISO 10964)

Прочность на сдвиг (DIN 54452) 15-20 Н/мм² 

Время отверждения - ручная 

прочность 10-20 минут

Время отверждения - 

технологическая прочность 1-3 часа

Полное отверждение 12 часов

Срок годности 24 месяца

Максимальный диаметр резьбы 20

Класс устойчивости (DIN 30661) 3

Точка вспышки >100°C

Свойства

• Однокомпонентный

• Устойчивый к вибрации

• Подходит для всех форм и типов 

резьб

• Уплотняется внутри резьбы сразу 

после нанесения
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высокая прочность-средняя вязкость-тяжело разбирается

W 70

Данные являются средними значениями, полученными в результате экспериментов. Они служат только как 

информация для клиентов и не могут использоваться в качестве ссылок в рекламациях по качеству.

Данные описания продукта основаны на современном уровне наших знаний. Поэтому они служат только в качестве 

общей информации для клиентов. Рекламации на их основании не принимаются. Этот документ является только 

базисом. Клиент ответственен за принятие всех необходимых мер для защиты собственности и персонала. 

Согласно требуемому стандарту, данные по безопасности всей продукции предоставляются по запросу.    

http://www.wertal.com.tr/


Упаковка Артикул

10 г W170VSY/10

50 г W170VSY/50

250 г W170VSY/250

Данные описания продукта основаны на современном уровне наших знаний. Поэтому они служат только в качестве 

общей информации для клиентов. Рекламации на их основании не принимаются. Этот документ является только 

базисом. Клиент ответственен за принятие всех необходимых мер для защиты собственности и персонала. 

Согласно требуемому стандарту, данные по безопасности всей продукции предоставляются по запросу.    
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Способ применения:

• Очистите две металлические поверхности, которые нужно соединить. 

• Убедитесь, что они сухие, чистые и на них нет масел и смазок.

• Нанесите достаточное количество W70 на поверхности и выставите детали. 

Немедленная сборка не требуется, так как материал вступает в реакцию только 

после соединения деталей. После того, как требуемое соединение обеспечено, 

не трогайте детали до завершения реакции. 

• Отверждение может быть ускорено активаторами.

http://www.wertal.com.tr/



